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िजिनग और ᮧिेसग फैक् टिरयᲂ की मूल् यांकन और ᮰ेणीकरण योजना 
 
1.0 कायर्क्षेᮢ  और उ᳎ेश् य  
 

1.1 यह योजना वस् ᮢ  सिमित ᳇ारा भारत मᱶ आधुिनकीकृत िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ  के मूल् यांकन और 
᮰ेणीकरण के िलए िनम् नांिकत सुिवधTᲐ की आवश् यकताᲐ को िन᳸दष् ट करती ह।ै   

क) िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ की वतर्मान िस्थित  जानना और  सुधार की गुंजाइश पहचानना  
 ख)  िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ की िवश् वसनीयता को बढावा दनेा और इस हतुे ᮰ेणीकरण का ᮧभावी 

िवपणन साधन के रुप मᱶ उपयोग करना । 
 ग) कपास व् यापािरयᲂ ᳇ारा  उनकी गुणवᱫा आवश्यकताᲐ के अनुरूप कपास ᮧोसेिसग के िलए िजिनग और 

ᮧेिसग  कारखानᲂ का चयन करना । 
 घ) िस्पिनग िमल्स ᳇ारा  उनकी आवश्यकताᲐ के िलए कपास की सोᳺसग हतुे  उपयुᲦ िजिनग  और ᮧेिसग 

फैक् टिरयᲂ का चयन करना ।  
  ड.) स् वच् छ कपास के िलए एक ᮩांड का िनमार्ण ।  

 

1.2   इस योजना के अंतगर्त मूल् यांकन और ᮰ेणीकरण स् वैिच्छक ह ै।  
2.0 पिरभाषाएं 
2.1 मलू् याकंन 

इस योजना मᱶ िदए गए मापदडं के आधार पर आधुिनकीकृत िजिनग और ᮧेिसग कारखानᲂ मᱶ आधारभूत 
सुिवधाᲐ और ᮧबंधन कायर्-ᮧणािलयᲂ का मूल् यांकन करना ।  

 

2.2 िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी  
िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी,  िजसकी कानूनी पहचान हो, जहᱼ कपास को िलट मᱶ और िलट को  ᮧेिसग बेल् स मᱶ  
पिरवितत िकया जाता हो । 
ध्यान दᱶ :  जहᱼ िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी के पिरसर मᱶ ही िबनौलᲂ(कॉटनसीड)  से तेल िनकालने की सुिवधा 
ह,ै वहᱼ  मूल्यांकन का दायरा  िजिनग और ᮧेिसग गितिविधयᲂ तक ही  सीिमत ह ै। 

2.3 आधुिनकीकृत िजिनग और ᮧिेसग फैक् टरी   
 िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी जो अनुलग् नक-I मᱶ सूचीब᳍  िनधार्िरत न् यूनतम मापदण् ड पूरा करता ह ै।  

 

2.4 आधारभूत परैामीटसर्   
आधुिनकीकृत िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी के आधारभूत घटक िजनमᱶ  मशीनरी, िसिवल तथा अन् य आधारभूत 
सुिवधा᲋ शािमल ह,ᱹ इस मूल् यांकन योजना के अंतगर्त िवचारणीय ह ᱹ।    
 

2.5 ᮧबंधन परैामीटसर्  
इस योजना मᱶ आधुिनकीकृत िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी की ᮧबंधन ᮧणािलयᲂ और कायर् ᮧणािलयᲂ के साथ 
िलट मᱶ मौजूद संदषूण स् तर का मूल् यांकन िकया जाता ह ै। ।  
  

2.6  ᮰ेणीकरण  
2.6.1  ᮰ेणीकरण वह ᮧिᮓया ह ै िजसमᱶ इस योजना के अनुरुप आधारभूत पैरामीटरᲂ, ᮧबंधन पैरामीटरᲂ और 

मापदण् डᲂ के मूल् यांकन के आधार पर आधुिनकीकृत  िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ  को िविभन् न ᮰ेणी मᱶ 
वगᱮकृत िकया जाता ह ै।   

2.6.2 िजिनग और ᮧेिसग कारखाने का ᮰ेणीकरण उस फैक् टरी का मूल् यांकन होता ह ैजो गुणवत् तायुक् त िलट  उत् पादन 
की क्षमता को दशार्ता ह ैन िक उत् पाद की गुणवत् ता को ᮧमािणत करता ह ै।  
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2.7   हाइिᮩड फैक् टरी   
 अगर एक ही पिरसर मᱶ आधुिनकीकृत  िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी और पारंपिरक/िबना आधुिनकीकृत  िजिनग 

और ᮧेिसग फक् टरी स् थािपत हᲂ और  दोनᲂ मᱶ यिद उत् पादन का एक भी साधन संयुक् त (Common) हो , ऐसी 
फैक् टरी को हाइिᮩड फैक् टरी कहते ह ᱹ।   

 
3.0 ᮧशासिनक व् यवस् था᲋  
3.1 मलू् याकंन और ᮰णेीकरण अनुभाग (एआरसी))वस् ᮢ  सिमित ने एक अलग अनुभाग गिठत  िकया ह ै िजसमᱶ  

िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ    के मूल् यांकन और ᮰ेणीकरण से संबंिधत आवेदन तथा दस् तावेज का कायर् 
शािमल ह ै । मलू् यांकन और ᮰ेणीकरण अनुभाग के मुख् य कायर् ह ᱹ– िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ से आवेदन 
ᮧाप् त करना, मूल् यांकन के िलए दो सदस् यीय दल िनयुक् त् करना, और उक् त दल की मूल् यांकन िरपोटर् संकिलत 
करके उसे तकनीकी ᮰णेी िनणार्यक सिमित (TRAC)  को  सहमित/अनुमोदन के िलए ᮧस् तुत करना ।   

 
3.2  तकनीकी ᮰ेणी िनणार्यक सिमित (टीआरएसी)  

इस सिमित को मूल् यांकन िकए िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ  का औपचािरक रुप से  ᮰ेणीकरण करने के साथ-
साथ आवश् यकतानुसार योजना पर अपेिक्षत सुझाव एवं उिचत संशोधन करने की िजम् मेदारी सौपी गई ह ै । 
मूल् यांकन  दल ᳇ारा ᮧेिषत िरपोटर् को मूल् यांकन  व ᮰ेणीकरण अनुभाग ᳇ारा संकिलत कर  अनुशंशा के साथ 
टीआरएसी(TRAC)  को ᮧेिषत िकया जाता ह।ै तकनीकी ᮰ेणी िनणार्यक सिमित के अध् यक्ष वस् ᮢ  सिमित के 
सिचव होते ह ᱹऔर इसमᱶ िनम् न सदस् य शािमल ह ᱹ:-   

(i) संयुक् त वस् ᮢ  आयुक् त या उनके ᮧितिनिध जो उप िनदशेक की ᮰ेणी से नीचे न हो ।   
(ii) भारतीय कपास िनगम(सीसीआई) से ᮧितिनिध  
(iii) वस् ᮢ  सिमित से िनदशेक (इपीक् युए) या उनके ᮧितिनिध जो उप िनदशेक की ᮰ेणी से नीचे न हो।  
(iv)      यिद आवश् यक हो तो, उन अिधकािरयᲂ को, जो िजिनग तथा ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ के दौरे पर गए थे, को आमंिᮢत 

िकया जा सकता ह ै।   
तकनीकी ᮰ेणी िनणार्यक सिमित को अपनी पसंद के और व् यिᲦयᲂ को बैठक मᱶ भाग लेने के िलए आमंिᮢत 
करने का अिधकार ह ै। तकनीकी ᮰ेणी िनणार्यक सिमित , जब भी आवश् यक हो ᮰ेणीकरण के कायर् संपादन के 
िलए बैठक बुला सकती ह ै।  

 
3.3   िवशषेज्ञ व् यिᲦयᲂ का पैनल   
 वस् ᮢ  सिमित ने संब᳍ योग् यता, ज्ञान, अनुभव, ᮧिशक्षण आिद पर आधािरत िवशेषज्ञ व् यिᲦयᲂ का एक पैनल 

गिठत िकया ह ै । िवशेषज्ञ व् यिᲦयᲂ के पैनल के सदस् य िजिनग  एवं ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ  का घटनास् थल पर 
मूल् यांकन के िलए दौरा करᱶगे ।  

 
4.0 मलू् याकंन के िलए पाᮢता  
4.1 कोई भी िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टरी, िजसका टीएमसी या टीयूएफएस के अंतगर्त  या कारखाने की अपनी स् वयं 

की िनिध से आधुिनकीकरण हुआ हो और जो अनुलग् नक-I  मᱶ सूचीब᳍ न् यूनतम पाᮢता मापदण् ड पूरा करता 
हो, वस् ᮢ  सिमित से मूल् यांकन के िलए पाᮢ ह ै।  

4.2 जो िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टरी, िजनके पिरसर मᱶ  हाइिᮩड सुिवधा᲋ (दोनᲂ पारंपिरक तथा आधुिनक 
सुिवधा᲋) उपलब् ध ह,ᱹ मूल् यांकन के िलए पाᮢ नहᱭ ह ᱹ।  

 
5.0 पंजीकरण सह मलू् याकंन के िलए आवदेन  
 जो िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी, मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण की इच् छुक  ह ै और इस हतुे आवश् यक 

पाᮢता(अनुलग् नक-I) पूरा करती ह,ै वह फैक् टरी पंजीकरण के िलए  पंजीकरण शुल्क ` 5000/- और लागू 
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᮰ेणीकरण शुल् क के साथ िनधार्िरत ᮧोफामार्(अनुलग् नक II) मᱶ वस् ᮢ  सिमित को आवेदन ᮧस् तुत करेगा । 
मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग, आवेदन मᱶ िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी ᳇ारा दी गई जानकारी के आधार पर 
पाᮢता सुिनि᳟त करेगा । यिद फैक् टरी ᮧथम दिृ᳥ से मूल् यांकन के िलए पाᮢ पायी जाती ह ैतो आवेदन को 
मूल् यांकन के िलए पंजीकृत िकया जाएगा ।  

 
6.0 ᮰ेणीकरण शलु् क  
 तीन वषर् अविध के िलए ᮰ेणीकरण शुल् क `35,000/- तथा लागू कर ह।ै  ᮰ेणीकरण शुल् क  मᱶ तीन वषर् अविध 

मᱶ एक मध् याविध िनगरानी दौरा शािमल ह ै।  
 
7.0 मलू् याकंन ᮧिᮓया   
 
7.1 िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ  मᱶ मलू् याकंन दल का दौरा  
 िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी के मूल् यांकन के िलए मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग िवशेषज्ञᲂ के पैनल मᱶ से 

चयनीत अिधकािरयᲂ के दो सदस् यीय दल को िनयुक् त करने की व् यवस् था करेगा ।  मूल् यांकन दल यह सुिनि᳟त 
करेगा िक इकाई िजसका मूल् यांकन िकया जाना ह ैमूल् यांकन के समय ᮧचालन मᱶ ह ैऔर मूल् यांकन के िलए 
िनधार्िरत पैरामीटर, उपयोग या ᮧिᮓया मᱶ ह ᱹ।मूल् यांकन दल, मशीनरी और िसिवल िवषय सिहत आधारभूत 
सुिवधाᲐ के ᮧत् येक  घटकᲂ  का िनरीक्षण करेगा; इकाई की कायर् िस्थित के साथ अपनायी गई ᮧबंधन 
ᮧणािलयᲂ की जᱼच की जाएगी । संदषूण के िलए िलट  के नमूने की जᱼच की जाएगी । मूल् यांकन के िलए 
आधारभूत और ᮧबंधन पैरामीटरᲂ का िववरण मूल् यांकन ᮧपᮢ (अनुलग् नक-III) मᱶ िदया गया ह।ै िनरीक्षण दल 
संदषूण सिहत ᮧत् येक आधारभूत पैरामीटर तथा ᮧबंधन पैरामीटर को अंक दगेा, आधारभूत पैरामीटर तथा 
ᮧबंधन पैरामीटर के िलए िनदᱷिशत योजना अनुलग् नक –IV के तािलका I   और   II  मᱶ दी गई ह ै।  िनरीक्षण 
दल मूल् यांकन िरपोटर्(अनुलग् नक-III) तैयार करेगा और उसे मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग को ᮧस् तुत 
करेगा।  

 
7.2  संदषूण की ᮧत् यक्ष जᱼच    

मूल् यांकन दल, संदषूण के मूल् यांकन के िलए एक गठरी(bale)  का चयन कर उसे खोलेगा मूल् यांकन के िदन 
चयनीत गठरी की, कपास स् तर से गठरी स् तर तक ᮧिᮓया हो जानी चािहए । लगभग गठरी से खुला ओटा हुआ 
करीब 25 िकलो कपास फशर् पर  मूल् यांकन दल के समक्ष फैला िदया जाएगा तािक संदषूण को पूरी तरह दखेा 
जा सके । मूल् यांकन दल कपास मᱶ मौजूद कचरे की ᮧत् यक्ष  जᱼच करेगा और िनदᱷिशत योजना(अनुलग् नक-IV) 
के अनुसार िवश् लेषण कर अंक दगेा । 
 

7.3 फोटोᮕाफ  
 मूल् यांकन दल, यिद आवश् यक हो तो, आधारभूत घटकᲂ के फोटो ले सकता ह ै िजससे िलिखत िरपोटर्की 

वास् तिवकता की पुि᳥ होगी । मूल् यांकन दल, यिद उिचत समझे तो, ᮧबंधन पैरामीटरᲂ के अितिरक् त फोटो भी 
ले सकता ह ै। फोटोᮕाफ िरपोटर् के साथ मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग को ᮧस् तुत िकए जाएंगे ।  

संकलन  
 मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग, मूल् यांकन दल के िरपोटर् की जᱼच करेगा । इस  अनुभाग ᳇ारा आधारभूत 

पैरामीटरᲂ के िलए ᮧाप् त % अंक, ᮧबंधन पैरामीटरᲂ  के िलए ᮧाप् त %अंक, न् यूनतम पाᮢता पैरामीटरᲂ और 
अिनवायर् पैरामीटरᲂ संबंधी िरपोटर् हतुे संकिलत िकया जाएगा । यिद फैक् टरी को आधारभूत  और ᮧबंधन दोनᲂ 
पैरामीटरᲂ मᱶ 80% या उससे अिधक अंक ᮧाप् त हो जाते ह ᱹतो मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग, चार स् टार 
और पाँच स् टार ᮰ेणी के िनधार्रण के िलए अनुलग् नक –V  मᱶ उिल्लिखत अितिरक् त आवश् यकताᲐ के समक्ष 
मूल् यांकन िरपोटर् मᱶ अिभदिशत घटकᲂ को भी संकिलत करेगा और अपनी िसफािरश के साथ तकनीकी ᮰ेणी 
िनणार्यक सिमित को ᮧेिषत करेगा।  

 



     
 

5 

 
9.0 ᮰ेणी ᮧदान करना    
9.1 तकनीकी ᮰ेणी िनणार्यक सिमित, मूल् यांकन दल की मूल् यांकन िरपोटर्, मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग ᳇ारा 

संकिलत िरपोटर् और िसफािरशᲂ की समीक्षा करेगी और अनुलग् नक-I मᱶ िदए गुणवत् ता मापदण् ड के अनुसार 
संब᳍ िजिनग और ᮧेिसग इकाईयᲂ को ᮰ेणी ᮧदान करेगी ।  

 9.2 मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग, तदनुसार इसकी  सूचना मूल् यांकन स् तर  िरपोटर् (ASR) के साथ संबंिधत 
िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टरी को भेज दगेा ।  

9.3.1  यिद मूल् यांिकत िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टरी अनुलग् नक-I मᱶ िदए गुणवत् ता मापदण् डᲂ के अनुसार िकसी भी ᮰ेणी 
के िलए पाᮢ नहᱭ होती ह ैतो उस फैक् टरी को सूचनात् मक िरपोटर् ᳇ारा सूिचत िकया जाता ह ैिजसे ᮧोिवजनल 
रेᳳटग कहते ह ᱹ। इसके साथ मूल् यांकन स् तर िरपोटर् को भी संलग् न िकया जाता ह ै। तािक आवश् यक सुधार और 
भुगतान के बाद पुनरमूल् यांकन के िलए संपकर्  स् थािपत कर सके ।  

9.3.2  तथािप, जो फैक् टरी न् यूनतम पाᮢता मापदण् ड के िकसी एक मापदडं को पूरा नहᱭ करती अन् यथा स् टार रेᳳटग के 
िलए पाᮢ ह,ै वैसी फैक् टरी को सीिमत अविध के िलए एक स् टार रेᳳटग की जाती ह ै।  उस सीिमत अविध मᱶ 
फैक् टरी, आवश् यक सुधार कर न् यूनतम मापदण् ड की पूित कर सकती ह ै।  

9.3.3  आवश् यकता की पूित के बाद उक् त पैरामीटर के िलए अंक िदए जाएंगे  और फैक् टरी को वास् तिवक  स् टार ᮰ेणी 
ᮧदान की जाएगी ।  

9.3.4 यिद फैक् टरी ᳇ारा  न् यूनतम मापदण् ड की पूित िनधार्िरत अविध मᱶ नहᱭ की जाती ह ैतो फैक् टरी को ᮧदान की गई 
एक स् टार ᮰ेणी वापस ले ली जाएगी ।   

9.4 यिद एलटी/एचटी लाइन फैक् टरी पिरसर से गुजर रही हो तो इसके संबंध मᱶ ‘परामशर् नोट’ के साथ उिचत 
स् टार ᮰ेणी ᮧदान की जाएगी बशतᱷ िक कारखाना अन् यथा स् टार ᮰ेणी के िलए पाᮢ हो।    

 
10.0 ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ /ᮧोिवजनल  ᮰णेी सम् बंिधत सचूना पᮢ   
 यथायोग् य ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ  या ᮧोिवजनल ᮰ेणी पᮢ िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टरी को जारी की जाएगी। ᮰ेणी 

ᮧमाणपᮢ मᱶ  ᮰ेणी का स् तर जारी करने की तारीख तथा वैधता अविध समािवष् ट होगी । ᮰ेणी या ᮧोिवजनल 
᮰ेणी स् तर  संबंधी  सूचना िस्पिनग िमलᲂ, कपास व् यापािरयᲂ, िजिनग कारखानᲂ आिद की जानकारी के िलए 
वस् ᮢ  सिमित की वेबसाइट पर भी दी जाएगी ।   

11.0 ᮰ेणी का उपयोग  
 िजिनग और ᮧेिसग कारखाने को ᮧदान की गई स् टार ᮰ेणी के जिरए फैक् टरी को एक पहचान िमलती ह,ै 

गुणवत् तायुक् त िलट उत् पादन की क्षमता ᮧमािणत होती ह ै और इसे माकᱷ ᳳटग  टूल के रुप मᱶ उपयोग िकया जा 
सकता ह ै। हᱼलािक स् टार रेᳳटग उत् पाद की गुणवत् ता को ᮧमािणत नहᱭ करती ।  

12.0 ᮰ेणी की वधैता और िनगरानी दौरा  
12.1.1 एक बार स् टार ᮰ेणी दनेे के बाद वह तीन वषᲄ के िलए वैध रहती ह ै। ᮧमािणत िजिनग और ᮧेिसग फैक् टरी मᱶ 

मशीनरी, िसिवल आधारभूत सुिवधा᲋ आिद को िस्थित का पता करने के िलए तीन वषᲄ की वैधता अविध मᱶ 
िनगरानी दौरा आयोिजत िकया जाता ह ै। यिद आवश् यक हो तो अितिरक् त दौरा भी िकया जा सकता ह ै।  

12.1.2 मूल् यांकन तथा ᮰ेणीकरण अनुभाग(एआरसी), मध् याविध  िनगरानी दौरा आयोिजत करने के िलए पैनल से 
अिधकारी/अिधकािरयᲂ को िनयुक् त् करेगा।  

12.1.3 अिधकारी इस बात की जᱼच करᱶगे िक कारखाने के स् थान पर  मशीनरी, सिविल आधारभूत सुिवधा᲋ आिद 
मौजूद  ह ᱹया नहᱭ और इस संबंध मᱶ िनधार्िरत ᮧपᮢ (अनुलग् नक VI) मᱶ िनगरानी दौरा िरपोटर् ᮧस् तुत करᱶगे ।  

12.2.1 ᮧोिवजनल रेᳳटग का दजार् िजिनग और ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ को एक साल के िलए िदया जाएगा । फक् टिरयᲂ  से यह 
अपेक्षा की जाती ह ैिक वे मूल् यांकन स् तर  िरपोटर् मᱶ दशार्᲋ पैरामीटरᲂ मᱶ सुधार करᱶ और एक वषर् की अविध मᱶ  
᮰ेणी के िलए  पुनमूर्ल् यांकन  करा लᱶ । ᮧोिवजनल रेᳳटग दजᱷ की अविध को मामले के आधार पर बढ़ाया जा 
सकता ह ै।   

12.2.2 ᮧोिवजनल रेᳳटग दजार्  के अंतगर्त फैक् टरी को पुनमूर्ल् यांकन पर दी गई स् टार ᮰ेणी ᮧोिवजनल रेᳳटग  ’ संबंधी पᮢ 
जारी करने की तारीख से शेष रही अविध तक वैध होगी ।  

12.3.1 फैक् टरी को ᮧदान की गई 1-star(FLP)की अविध को समय-समय पर िलए गए िनणर्य के अनुसार बढ़ाया जा 
सकता ह ै 
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12.3.2 िविशष् ट पैरा मीटर पूित के उपरांत जो उिचत ᮰ेणी ᮧदान की जाएगी उसकी वैधता ᮧारिम्भक ᮧमाण पᮢ की 
तारीख से तीन वषर् के िलए होगी ।  

 
13.0 ᮧदान की गई ᮰णेी को िनम् न ᮰णेी मᱶ बदलना  
 यिद  मध् यांविध  िनगरानी दौरे/अितिरक् त दौरे के दौरान कारखाने की आधारभूत सुिवधाᲐ,  ᮧबंधन ᮧणािलयᲂ 

मᱶ गुणवत् ता स् तर  ᮧारिभक मूल् यांकन की तुलना मᱶ िपछड जाता ह ैतो फैक् टरी  की ᮰ेणी को घटाया जा सकता 
ह।ै  मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग, फैक् टरी की ᮰ेणी को घटाने   संबंधी अपनी िसफािरश तकनीकी ᮰ेणी 
िनणार्यक सिमित को ᮧेिषत करेगा  जो फैक् टरी को दी गई ᮰ेणी को घटाने  या वापस लेने के संबंध मᱶ उिचत 
िनणर्य लेगी ।  इस आशय का सिचव या िनदशेक, वस् ᮢ  सिमित के हस् ताक्षर का पᮢ कारखाने को जारी िकया 
जाएगा और यह सूचना वेबसाइट पर भी उपलब् ध करायी जाएगी ।  

 
14.0 ᮰णेी का नवीकरण  
 
14.1  ᮧमािणत िजिनग एवं ᮧेिसग फैक् टिरयᲂ,  ᮰ेणी के नवीकरण के िलए वैधता की समाि᳙ से पहले आवेदन कर सकते 

ह,ᱹ परंतु स् टार ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ की समाि᳙ से एक वषर् से अिधक समय न हो । जो कारखाने, स् टार ᮰ेणी 
ᮧमाणपᮢ  की समाि᳙ से एक वषर् के बाद  नवीकरण करना चाहते ह,ै मामले के आधार पर उन फैक् टिरयᲂ के 
आवेदन पर िवचार िकया जा सकता ह ै।  

14.2 ᮰ेणी के नवीकरण का शुल् क, और तीन वषर् की अविध के िलए ` 25,000/- + लागू कर ह ै। ᮰ेणी के नवीकरण 
के िलए शुल् क मᱶ तीन वषᲄ की अविध मᱶ मध् याविध िनगरानी दौरा शािमल ह ै।  

14.3 नवीकरण दौरे के िलए मलू् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग(एआरसी) ᳇ारा िवशेषज्ञᲂ के पैनल से अिधकािरयᲂ के 
दो-सदस् यीय दल की िनयुिᲦ की जाएगी ।  

14.4 उक् त दल यह जᱼच करेगा िक मशीनरी, िसिवल आधारभूत जैसी सुिवधा᲋ स् थान पर उपलब् ध ह ᱹया नहᱭ और 
िनधार्िरत ᮧपᮢ (अनलुग् नक VII) मᱶ नवीकरण दौरा िरपोटर् ᮧस् तुत करेगा । नवीकरण दौरा िरपोटर् मᱶ कारखाने मᱶ  
पायी गई आधारभूत सुिवधाᲐ मᱶ अितिरक् त / सुधार यिद कोई हो तो  उक् त दल उसकी भी जाँच करेगा ।  

14.5 मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग नवीकरण दौरा िरपोटर् की जᱼच-पड़ताल कर अपनी िसफािरशᱶ िनदशेक (इपी 
एवं क् यूए) को ᮧस् तुत करेगा ।  

14.6 नवीकरण दौरे के िनष्कषᲄ और मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग(एआरसी)  की िसफािरशᲂ के आधार पर 
कारखाने को दी गई स् टार ᮰ेणी के नवीकरण या अन् यथा  को िनदशेक (इपी एवं क् यूए) ᳇ारा अनुमोिदत िकया 
जाएगा ।  

14.7 ᮰ेणी के नवीकरण के अनुमोदन के बाद, मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग(एआरसी)  स् टार ᮰ेणी नवीकरण के 
िलए ᮧमाणपᮢ जारी करने का ᮧबंध करेगा जो और तीन वषᲄ तक वैध होगा और इस अविध के दरम् यान 
मध् याविध िनगरानी दौरा िकया जाएगा  जैसा िक ᮧारंिभक स᳷टिफकेशन मᱶ होता ह ै।  

 
15.0 उच् च ᮰णेी के िलए मलू् यांकन   
 
15.1 आधारभूत सुिवधाᲐ और/या ᮧबंधन ᮧणािलयᲂ मᱶ हुए और सुधार के आधार पर जो स् टार ᮰ेणीकृत िजिनग 

एवं ᮧेिसग कारखाने उच् च स् टार ᮰ेणी चाहते ह ᱹवे इस हतुे आवेदन कर सकते ह ᱹऔर मध् याविध िनगरानी दौरे 
या नवीकरण दौरे के दौरान नए िसरे से  मूल् यांकन िकया जा सकता ह ै। फैक् टिरयᱼ  स् टार ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ की 
वैधता अविध के दौरान िकसी भी समय, तय  मूल् यांकन  शुल् क दकेर उच् च स् टार ᮰ेणी के िलए नए िसरे से 
मूल् यांकन के िलए अनुरोध कर सकती ह ᱹ।        

15.2 उच् च स् टार ᮰ेणी के िलए पुनमूर्ल् यांकन हतुे आधारभूत सुिवधाᲐ और/या ᮧबंधन ᮧणािलयᲂ मᱶ सुधारᲂ का 
उल् लेख करते हुए फैक् टरी अपना आवेदन  ᮧस् तुत कर सकता ह ै। फैक् टिरयᲂ से अपेक्षा की जाती ह ैिक वे इस हतुे 
अपना आवेदन पयार्प् त समयाविध मᱶ ᮧस् तुत करᱶ।  

15.3 आवेदन ᮧाप् त होने के बाद मूल् यांकन एवं ᮰ेणीकरण अनुभाग(एआरसी) नए िसरे से मूल् यांकन के िलए 
िवशेषज्ञᲂ के पैनल से अिधकारी/अिधकािरयᲂ को िनयुक् त करने का ᮧबंध करेगा।  
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15.4 िनयुक् त अिधकारी, फैक् टरी ᳇ारा  बताए सुधार िबदᲐु की  जᱼच करᱶगे । यिद कारखाना ᮧथम दिृ᳥ मᱶ उच् च 
᮰ेणी के िलए पाᮢ पाया जाता ह ैतो अिधकारी ᮧारंिभक मूल् यांकन की ᮧिᮓया अपनाते हुए कारखाने का नए 
िसरे से मूल् यांकन करᱶगे और ᮧपᮢ मᱶ  अनुलग् नक III :मूल् यांकन  दौरा दल की िरपोटर् फोटो सिहत ᮧस् तुत करᱶगे । 
उस कारखाने को ᮧारंिभक मूल् यांकन की ᮧिᮓया के मामले मᱶ अपनाए मापदण् डᲂ को अपनाते हुए मूल् यांकन 
और ᮰ेणीकरण  के अनुसार लागू ᮰ेणी ᮧदान की जाएगी ।  

15.5 नए िसरे से मूल् यांकन पर दी गई ᮰ेणी इससे पहले के ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ  की शेष वैधता अविध तक वैध रहगेी। 
 
16.0  अनरुोध पर पुनरदौरा और पनुरदौरा शलु् क के िलए ᮧावधान  
 
16.1 िनधार्िरत मूल् यांकन दौरा एवं मध् याविध िनगरानी दौरे के अलावा फैक् टरी, स् टार ᮰ेणी अपᮕेडेशन के िलए या 

ᮧोिवजनल रेᳳटग  से स् टार रेᳳटग ᮧाप् त करने के िलए या 1-स् टार (FLP)  से िनयिमत स् टार ᮰ेणी ᮧाप् त करने  
हतुे  पुनरदौरे के िलए अनुरोध कर सकता ह ै।  

16.2 पुनरदौरा शुल् क `15,000/- ह ै।  
16.3 तथािप, ᮰ेणी ᮧमाणपᮢ /ᮧोिवजनल रेᳳटग पᮢ की तारीख से एक वषर् की अविध मᱶ जो कारखाने पुनरदौरा  

चाहते ह ᱹउन् हᱶ पुनरदौरा शुल् क से एक बार छूट ह ै।  
16.4 मूल् यांकन दौरे के िदन कारखाने बंद पाए जाते ह ᱹतो परस् पर सहमित से मूल् यांकन के िलए पुनरदौरा  िनि᳟त 

िकया जा सकता ह ै।   उन कारखानᲂ को एक बार पुनरदौरा शुल् क की छूट ह ैजो पूवर् के दौरे की तारीख से एक 
वषर् मᱶ पुनरदौरा चाहते ह ᱹ।   

........ 
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 अनुलग् नक  – I 
 

िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 
वस् ᮢ  सिमित  

पाᮢता मापदण् ड एव ं᮰णेीकरण मापदण् ड 
जी एण् ड पी 

᮰ेणीकरण योजना 
 

पाᮢता मापदण् ड एव ंअिनवायर् परैामीटर 
ᮓ.स.ं परैामीटर मापदण् ड 

न् यनूतम पाᮢता मापदण् ड  

िजिनग मशीनᱶ  
(छोटी इकाई ) 12 एन / 11 ईएल / 9 जे / 8 एसजे / 1 या  2  सॉ िजन् स  (90 सॉ) / 2 रोटोबार िजन् स 

1 
 िजिनग मशीनᱶ  

(बडी इकाई ) 24 एन / 22 ईएल / 18 जे / 16 एसजे / 3 सॉ िजन् स  (90 सॉ) / 4 रोटोबार िजन् स  

2 ᮧी क् लीनर  
ऑफ- लाइन/ ऑन-लाइन ᮧी क् लीनर/ हॉपर िफडर के साथ   
- 3 झुके ᱠए िबटसर्  
- 5 क्षैितज  िबटसर्  

3 िलन् ट क् लीनर  3 िबटसर्  

4 कपास के िलए वाहक ᮧणाली  न् युमॅिटक / ढेर से सेन् ᮝल तक मैकॅिनकल वाहक/िजन हाऊस मᱶ साइड प् लैटफामर्   

5 बीज के िलए वाहक  िजन से एटोमेिटक बीज वाहक  

6 िलन् ट के िलए वाहक  
िजन् स से िलन् ट क् लीनर तक, िलन् ट क् लीनर से पाला हाऊस तक और पाला हाऊस से गठरी ᮧसे 
हॉल तक  (यिद दोनᲂ एक ही स् थान पर हो तो पाला हाऊस से गठरी ᮧेस हॉल तक वाहक की 
आवश् यकता नहᱭ ह)ै  

7 गठरी ᮧेस  मैन् युअल ᮝैिपग ᮧेस के दो चरण 

अिनवायर् परैामीटर  

8 ᭮युमीडीफायर/मॉइश् चराइजर  
कपास या िलन् ट के िलए ᭮युमीडीफायर/मॉइश् चराइजर ᮧणाली  (बेन् सन फॅन, नॉजल, स् टीम 
ᮧणाली आिद)  

अिᲨशमन ᮧणाली   
(छोटी इकाई ) 

6 हाइᮟंट + 65 केएल बंद / 75 केएल खुला पानी स् टोरेज िबना पानी कूप/Ჷूब-कूप या 25 केएल 
बंद / खुला पानी स् टोरेज    पानी सिहत कूप/Ჷूब-कूप /  + इलेिक्ᮝक पंप एवं स् टैण् डबाय िडज़ल पपं 
* 
[*ओवरहडे टᱹक पानी स् टोरेज सुिवधा मᱶ स् टैण् डबाय िडज़ल पंप की आवश् यकता नहᱭ होती ] 

9 

अिᲨशमन ᮧणाली 
(बडी इकाई ) 

10 हाइᮟंट + 125 केएल बंद / 150 केएल खुला पानी स् टोरेज िबना पानी कूप/Ჷूब-कूप या 50 
केएल  बंद / खुला पानी स् टोरेज    पानी सिहत कूप/Ჷूब-कूप /  + इलेिक्ᮝक पंप एव ंस् टैण् डबाय 
िडज़ल पंप * 
[*ओवरहडे टᱹक पानी स् टोरेज सुिवधा मᱶ स् टैण् डबाय िडज़ल पंप की आवश् यकता नहᱭ होती ] 

10 इलेिक्ᮝक वायᳳरग  इलेिक्ᮝक वायᳳरग भूिमगत या सुरिक्षत हो। 

11 वजन पुल  कारखाने के पिरसर मᱶ या उसके 1 िक.मी. मᱶ सुिवधा  (20 टन) उपलब् ध हो ।   
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अनलुग् नक  – I 
 

िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 
वस् ᮢ  सिमित  

पाᮢता मापदण् ड एव ं᮰णेीकरण मापदण् ड 
जी एण् ड पी 

᮰ेणीकरण योजना 
 
 

 
नोट :  
िजन का ᮧकार     रोलर की लंबाई (इंच मᱶ)  
सामान् य (एन)     लगभग 42 – 43  
अिधक लंबा (ईएल)     लगभग 47 – 48 
जम् बो (जे)     लगभग 53 – 54 
सुपर जम् बो (एसज)े     लगभग 58 – 60  
 
 

ᮓ.स.ं परैामीटर मापदण् ड 

अिनवायर् परैामीटर 

12 कपास प् लैटफामर्  
(छोटी इकाई) िᮩक / सीसी प् लैटफामर्  के्षᮢ 5000 स् क् वे.  िफट  

 कपास प् लैटफामर्  
(बड़ी इकाई) िᮩक / सीसी प् लैटफामर्  के्षᮢ 10000 स् क् वे.  िफट 

13 
िलट (पाला  हॉल) के िलए 
ढकी जगह  
(छोटी इकाई) 

िᮩक तल तथा दीवार 2000 स् क् वे.  िफट (ऑन-लाइन ᮧेिसग के िलए आवश् यक नहᱭ ह)ै  

 
िलट (पाला  हॉल) के िलए 
ढकी जगह  
(बड़ी इकाई) 

िᮩक तल तथा दीवार 4000 स् क् वे.  िफट (ऑन-लाइन ᮧेिसग के िलए आवश् यक नहᱭ ह)ै 

14 सीड प् लैटफामर्  
(छोटी इकाई)  िᮩक / सीसी प् लैटफामर् 1000 स् क् वे.  िफट 

 सीड प् लैटफामर्  
(बड़ी इकाई) िᮩक / सीसी प् लैटफामर् 2000 स् क् वे.  िफट 

15 गठरी प् लैटफामर्  िᮩक / सीसी प् लैटफामर् 600 स् क् वे.  िफट 

16 रोड  कपास प् लैटफामर् से 50 मीटर की कम स ेकम दरूी के िलए न् यूनतम 10 फीट चौडाई का बीटी/सीसी रोड (या) 
कपास प् लैटफामर् से गेट तक जहᱼ कपास प् लैटफामर् से गेट तक 50 मीटरर से कम अंतर ह ै 

17 सीमा दीवार / बाड़  सभी ओर वायर बाड़ / दीवार  

न् यनूतम पाᮢता मापदण् ड  
1.  जो िजिनग और ᮧेिसग कारखाना उपयुर्क् त 1 से 7 तक पैरामीटरᲂ के िलए िन᳸दष् ट मापदण् ड पूरा करता ह,ै मूल् यांकन के िलए पाᮢ ह ै। 
2.  जो िजिनग और ᮧेिसग कारखाना उपयुर्क् त 1 से 7 तक के िलए िन᳸दष् ट पैरामीटरᲂ मᱶ से एक भी पैरामीटर पूरा न करता हो वह भी मूल् यांकन के िलए पाᮢ 

हो सकता ह ैबशतᱷ िक ᮰ेणीकरण मापदण् ड के अनुसार स् टार ᮰ेणी के िलए यिद कारखाना अन् यथा उस कारखाने को सीिमत अविध के िलए केवल एक 
स् टार ᮰ेणी दी जाएगी । 

अिनवायर् परैामीटर 
तीन, चार और पांच स् टार ᮰ेणी की अहर्ता ᮧा᳙ करने के िलए िजिनग और ᮧेिसग कारखाने को % माकर्  के िलए ᮧासंिगक रेᳳटग पैरामीटर  और अितिरᲦ 
आवश्यकताᲐ की पतूर्ता के अलावा, पैरामीटर 1 से 7 के िलए िन᳸द᳥ मापदडं के अितिरक् त, 8 से 17 तक के आवश्यक मापदडंᲂ के िलए िन᳸द᳥ मापदडं को 
पूरा करना चािहये।  
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अनलुग् नक  – I 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पाᮢता मापदण् ड एव ं᮰णेीकरण मापदण् ड 

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

᮰ेणीकरण मापदण् ड 
᮰णेीकरण मापदण् ड ᮧितशत  

ढांचागत मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 50% 
टीसी- एक स् टार     

 
ᮧबंधन मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 50% 

ढांचागत मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 60% 
टीसी- दो स् टार     

 
ᮧबंधन मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 60% 

ढांचागत मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 70% 

ᮧबंधन मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 70% टीसी-तीन स् टार     
 

10 आवश्यक मापदडंᲂ के िलए िन᳸द᳥ मापदडं 
पूरा िकया जाना ह।ै 

-- 

ढांचागत मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 80% 

ᮧबंधन मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 80% 

10 आवश्यक मापदडंᲂ के िलए िन᳸द᳥ मापदडं 
पूरा िकया जाना ह।ै  

-- 
टीसी-चार स् टार     

 

चार स् टार ᮰णेीकरण के िलए िन᳸द᳥ अितिरᲦ 
आवश्यकताᲐ को पूरा िकया जाना ह।ै  

-- 

ढांचागत मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 90% 

ᮧबंधन मापदडंᲂ के िलए न्यूनतम 90% 

10 आवश्यक मापदडंᲂ के िलए िन᳸द᳥ मापदडं 
पूरा िकया जाना ह।ै 

-- 
टीसी-पांच स् टार      

 

पांच स् टार ᮰णेीकरण के िलए िन᳸द᳥ अितिरᲦ 
आवश्यकताᲐ को पूरा िकया जाना ह।ै 

-- 

सचूना   
1. िजस कारखाने ने ढांचागत और / या ᮧबंधन मानकᲂ मᱶ 50% से कम अंक ᮧाप् त िकए ह ᱹतो वह एकल स् टार ᮰ेणी के िलए पाᮢ होगा यिद 

वह न्यूनतम पाᮢता मापदडं के साथ आवश्यक मापदडंᲂ के िलए िन᳸द᳥ 17 मापदडंᲂ को परूा करता ह।ै  
2. सभी िजन लाइनᲂ/शेड को छोडकर, जो कारखाना न्यूनतम पाᮢता मानदडं के तहत सभी मापदडंᲂ पूरा करता ह,ै उसे कुछ ᮧावधानᲂ के 

तहत एकल स्टार ᮰ेणी ᮧदान की जायेगी। 
3. जो कारखाना स् टार ᮰ेणी की पाᮢता पूरी करता हो परंतु न्यूनतम पाᮢता मापदडं के तहत िकसी एक आवश् यकता को पूरा नहᱭ करता हो 

उसे समय समय पर िलए गय ेिनणर्य के अनुसार सीिमत अविध के िलए एकल स्टार ᮰ेणी ᮧदान की जायेगी।  
4. जो कारखाने अन्यथा चार स् टार या पांच स् टार ᮰ेणी के िलए पाᮢ ह ैपरंत ुएक या दो अिनवायर् मानकᲂ की आवश् यकता पूरी नहᱭ करते 

उन् हᱶ ᮓमशः तीन स्टार या चार स् टार ᮰ेणी मᱶ रखा जाएगा।  
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अनलुग् नक  – I 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पाᮢता मापदण् ड एव ं᮰णेीकरण मापदण् ड 

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

4 स् टार और 5 स्टार ᮰ेणीकरण के िलए अितिरᲦ पूरा करने की आवश्यकताएँ 

परैामीटर टीसी – चार स् टार      
 

टीसी – पाचं  स् टार      
 

ᮧी – क्लीनर  
ऑनलाइन/ आफलाइन/ ᮧी- क्लीनर /हॉप् पर िफडर के साथ  
- कम से कम 3 िबटसर् (झुका) [या] 
- कम से कम 6 िबटसर् (क्षैितज) 

ऑनलाइन/ आफलाइन/ ᮧी- क्लीनर /हॉप् पर िफडर के साथ  
- कम से कम 4 िबटसर्(झुका) [या] 
- कम से कम 6 िबटसर् (क्षैितज) 

िलट क्लीनर  कम से कम 3 िबटसर्  कम से कम 3 िबटसर् 

कपास 
कन् वेयर  

तीन चरण कपास कन्वेयर िसस्टम मᱶ शािमल ह ᱹ:  
 मैनुअल हडᱹिलग के िबना न् यूमैिटक ढेर से पूवर् क्लीनर 

या वाहनᲂ से होन ेवाले कपास का वाहन 
 पूवर् क्लीनर स ेिजन हॉल तक  न् यूमैिटक /यांिᮢक 
 सᱶसर िनयंᮢण ᮟापसर् के माध्यम स ेᮧत्येक िजन को 

न् यूमैिटक /यांिᮢक  
नोट: यिद पवूर् क्लीनर िजन हॉल के अदंर ह,ै तो दो चरण िसस्टम 
करना होगा।  

तीन चरण कपास कन्वेयर िसस्टम मᱶ शािमल ह ᱹ:  
 मैनुअल हडᱹिलग के िबना न् यूमैिटक ढेर से पूवर् क्लीनर 

या वाहनᲂ से होन ेवाले कपास का वाहन 
 पूवर् क्लीनर स ेिजन हॉल तक न् यूमैिटक /यांिᮢक 
 सᱶसर िनयंᮢण ᮟापसर् के माध्यम स ेᮧत्येक िजन को 

न् यूमैिटक /यांिᮢक  
नोट: यिद पवूर् क्लीनर िजन हॉल के अदंर ह,ै तो दो चरण िसस्टम 

करना होगा। 

िलट कन् वेयर  

तीन चरण िलन् ट कन्वेयर िसस्टम मᱶ शािमल हᱶ।  
 ᳞िᲦगत िजन से िलट क्लीनर तक करने के िलए न् यूमैिटक  / 

मैकेिनकल (बेल्ट) 
 िलट क्लीनर से पाला हॉल के िलए न् यूमैिटक / मैकेिनकल 

(बेल्ट) 
 ᮧेस बॉक्स के िलए पाला हॉल स ेन् यूमैिटक / मैकेिनकल (बले्ट) 

नोट : 
1. पाला गिलयारे से ᮧेस तक बेल्ट की अनुमित दी ह।ै   
2. यिद पाला कोिरडोर पर िलट क्लीनर स् थिपत िकया गया हो 

तो दो चरण िसस्टम पयार्᳙ होगा।  
3. िलट क्लीनर से बले ᮧेस बॉक् स तक (2रे और 3रे चरण के 

स् थान पर) ऑन लाइन ᮧेस के िलए न् यमूैिटक / मैकेिनकल 
(बेल्ट) 

तीन चरण िलन् ट कन्वेयर िसस्टम मᱶ शािमल हᱶ।  
 ᳞िᲦगत िजन से िलट क्लीनर तक करने के िलए न् यूमैिटक/ 

मैकेिनकल (बेल्ट) 
 िलट क्लीनर से पाला हॉल के िलए न् यूमैिटक / मैकेिनकल 

(बेल्ट) 
 केवल न् यूमेिटक पाला हॉल से बेल ᮧेस के िलट साइट तक।  

नोट : 
1. पाला गिलयारे से ᮧेस तक बेल्ट की अनुमित नहᱭ ह।ै   
2. यिद पाला कोिरडोर पर िलट क्लीनर स् थिपत िकया गया हो 

और ᮧत् येक पाला हॉल मᱶ िलट पडी हो, तो दो चरण िसस्टम 
पयार्᳙ होगा।  

3. िलट क्लीनर से बले ᮧेस बॉक् स तक (2रे और 3रे चरण के 
स् थान पर) ऑन लाइन ᮧेस के िलए न् यमूैिटक/मैकेिनकल (बेल्ट) 

बेल ᮧेस  
एक या दो चरण स्वचािलत गठरी ᮧसे - ऑटो लोड हो रहा ह,ै 
ऑटो ᮝैम् पᱭग, आयल हाइᮟोिलक।  

एक चरण स्वचािलत गठरी ᮧेस - ऑटो लोड हो रहा ह,ै ऑटो 
ᮝैम् पᱭग, आयल हाइᮟोिलक। 

वांछनीय 
पैरामीटर  

फैक्टरी मᱶ िन᳜ मᱶ से िकसी भी चार होना चािहए:  
1. एचवीआई /एमवीआई  /एलवीआई  
2. संदषूण िडटेक्टर और एिलिमनेटर 
3. स्वचािलत ढेर बनाना  
4. धूल कलेक्टर 
5. ऑनलाइन नोजल के माध्यम से मॉइस्चराइिजग या िलट का स् टीिमग  
6. आने वाले वाहनᲂ के िलए िचगारी पकड़ने का ᮧयोग 
7. ᮧणाली ᮧमाणन जैसे आईएसओ 9000 आिद 
8. कपास ढेर से ᮧेस करने तक पूरी तरह से ऑनलाइन ओटाई सुिवधा  
9. ᮕेड नुसार तथा िविवधता नुसार कपास के ढेर लगाना 
10. अिᲨशमन पैरामीटर के 5 अंक के अलावा (अनुबंध –IV ᮓ.सं. 20) 

इकाई मᱶ फायर अलामर्, पोटᱷबल आग बुझाने की कल, आग बुझाने के 
टॉवर आिद जैसे उत्कृ᳥ अिᲨशमन ᮧणाली होनी चािहए।  

11. फैक्टरी को बुिनयादी ढांचे या ᮧबंधन मापदडंᲂ मᱶ से िकसी मᱶ भी शून्य 
गुण नहᱭ िमलना चािहए।  

फैक्टरी मᱶ िन᳜ मᱶ से िकसी भी पांच होना चािहए:  
1. एचवीआई /एमवीआई  /एलवीआई  
2. संदषूण िडटेक्टर और एिलिमनेटर 
3. स्वचािलत ढेर बनाना  
4. धूल कलेक्टर 
5. ऑनलाइन नोजल के माध्यम से मॉइस्चराइिजग या िलट का स् टीिमग  
6. आने वाले वाहनᲂ के िलए िचगारी पकड़ने का ᮧयोग 
7. ᮧणाली ᮧमाणन जसैे आईएसओ 9000 आिद 
8. कपास ढेर से ᮧेस करने तक पूरी तरह से ऑनलाइन ओटाई सुिवधा  
9. ᮕेड नुसार तथा िविवधता नुसार कपास के ढेर लगाना 
10. अिᲨशमन पैरामीटर के 5 अंक के अलावा (अनुबंध –IV ᮓ.सं. 20) 

इकाई मᱶ फायर अलामर्, पोटᱷबल आग बुझाने की कल, आग बुझाने के 
टॉवर आिद जैसे उत्कृ᳥ अिᲨशमन ᮧणाली होनी चािहए।  

11. फैक्टरी को बुिनयादी ढांचे या ᮧबंधन मापदडंᲂ मᱶ से िकसी मᱶ भी शून्य 
गुण नहᱭ िमलना चािहए। 
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अनलुग् नक  – II 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पजंीकरण के िलए आवदेन  

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

 
कायार्लय उपयोग के िलए 

आबिंटत पजंीकरण सखं् या :  

भाग I – सामान् य जानकारी 

1. िजिनग और ᮧेिसग कारखाने का नाम   

2. िजिनग और ᮧेिसग कारखाने का पता  

 
 
 
 

नाम  :  

कायार्लय  :  टेली. ᮓ.  
(एसटीडी कोड के 
साथ) िनवास  :  

फैक् स नं.  :  

3. संपकर्  व् यिᲦ  

मोबाइल न.ं  :  

4. लघु उ᳒ोग के साथ पंजीकरण न.ं   

 

ताजा आकलन पुनर्आकलन  नवीकरण  5. मूल्यांकन के िलए इकाई की ᮰ेणी 

 

 

टीएमसी  टीयूएफएस  अन् य   6. आधुिनकीकरण के िलए धन के ᮲ोत 

 

 

जॉब वकर्  स् वयं  दोनᲂ   7. ᳞वसाय की ᮧकृित 

 

8. कायर् समय (महीना) ……………………………  से   ………………………… तक  

9. उत्पादन क्षमता  बेल् स / घंटे  

 

हᱼ  नहᱭ   10. क् या कारखाना हाइिᮩड ह ै
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11. मूल्यांकन की पसंदीदा तारीख  

 

भुगतान की िविध : डीडी  चेक  नकद  

 

डीडी/चेक नं.  :  

बᱹक  :  

12. भुगतान िववरण 

रािश  : रुपये  
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अनलुग् नक  – II 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पजंीकरण के िलए आवदेन  

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

भाग II – तकनीकी िवशषेताएं  

क.     मशीनरी िववरण  

क)  
डीआर िजन् स (सामान् य / 
अिधक लंबा / जम् बो / सुपर 
जम् बो )  

िजन के ᮧकार: िजन् स की संख् या:  

ख)  
स् वचिलत िफडसर्  हᱼ/ नहᱭ : 

ग)  
स् वा िजन् स  स् वा िजन् स की संख् या:  

1. िजिनग मशीन  

घ 
)  रोटोबार िजन् स  रोटोबार िजन् स की संख् या:  

क)  िक्लनस के ᮧकार  ᮧी िक्लनर      /     िबटसर् के साथ हॉपर िफडर  

ख)  
क्षैितज क्लीनर ऑन लाइन / ऑफ लाइन  िबटसर् की संख् या  2. ᮧी िक्लिनग मशीन  

ग)  
झुकी हुई क्लीनर ऑन लाइन / ऑफ लाइन  िबटसर् की संख् या  

3. िलट क्लीनर ऑन लाइन / ऑफ लाइन  िबटसर् की संख् या  

ᮧी क्लीनर का ढेर  :  

िजन् स का ᮧी क्लीनर  :  4 कपास के िलए कन् वेयर िसस् टम  
(बेल् ट/ न् यूमेिटक / अन् य )  

स् टोन कैचर  

हᱼ/ नहᱭ  
:  

िलट क्लीनर के िलए 
िजन् स  

:  

पाला हᱼल के िलए िलट 
िक्लनर  

:  5. िलट के िलए कन् वेयर िसस् टम  
(बेल् ट/ न् यूमेिटक / अन् य ) 

पाला हᱼल स ेᮧेस हॉल / 
ᮧेस बॉक् स  

:  

क)  क्षमता (बेल् स / घंटे)   

ख)  
स् वचिलत ᮝैम् पर के साथ /बीना  

ग)  
एक स् टेज / दो स् टेज   

घ )  
आयल/पानी हᮟैािलक   

त)  सीधे िफड बॉक् स के साथ/बीना  

6. बेल ᮧेस  

थ)  आनलाइन  ᮧेस हᱼ/ नहᱭ 

7. िजन् स से स् वचिलत बीज कन् वेयर  हᱼ/ नहᱭ 

क)  िजन हाउस मᱶ  बेन्सन फैन की संख् या  नोझल िसस् टम  

ख)  
पाला हाउस मᱶ  बेन्सन फैन की संख् या नोझल िसस् टम 8. ᱠिमडीफायसर् / 

मोइच् राईजसर्  
ग)  

ᮧेस हाउस मᱶ  बेन्सन फैन की संख् या नोझल/स् टीम  िसस् टम  
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अनलुग् नक  – II 
 

िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 
वस् ᮢ  सिमित  

पजंीकरण के िलए आवदेन  
जी एण् ड पी 

᮰णेीकरण योजना 
 

क.     मशीनरी िववरण  

क) ओवरहडे टᱹक  टᱹकᲂ की संख् या : खुला/बंद:  कुल क्षमता (िक.): 
ख) 

सम् प  सम् पᲂ की संख् या:   खुला/बंद: कुल क्षमता (िक.): 
ग) 

पम् प/ िडजल इंिजन  पम् प(ह/ैनही) िडजल इंिजन (ह/ैनही)  
घ ) 

फायर हायᮟन् ट  हायᮟन् ट की संख् या :  

9. अिᲨशमन ᮧणाली 

क) 
कारखाने मᱶ कुवᱼ / नलकूप 
की उपलब्धता पानी की उपलब् धता ह/ैनहᱭ  नलकूप की उपलब्धता ह/ैनहᱭ  

क) 
एलटी / एचटी बीजली आपूित 
लाइन फैक्टरी पिरसर के ऊपर 
से गुजरना  

हᱼ /नहᱭ यिद हᱼ, तो कायर् क्षेᮢ से उसका अंतर:     िफट  

ख) आने वाली िबजली केबल भूिमगत(हᱼ/नहᱭ):   कायर् क्षेᮢ से दरू (हᱼ/नहᱭ):   10 िबजली की तारᱶ 

ग) िजन हाउस / ᮧेस हॉल / अन्य 
मशीनरी भूिमगत(हᱼ/नहᱭ):   संरिक्षत (हᱼ/नहᱭ):   

क) उपलब् धता  इनहाउस / 1 िकमी के अंदर उपलब्ध:: 

ख) इनहाउस वेट िᮩज  यांिᮢक / इलेक्ᮝॉिनक: 
ग) 

िडसप् ले और िᮧट सुिवधा  (हᱼ/नहᱭ):   
11 वजन िᮩज  

घ ) 
क्षमता (टनᲂ मᱶ )   

ख. इन्ᮨास्ᮝक्चर िववरण 

क) टाइप ᮩीक् स/ सीसी:   
ख) 

क्षेᮢ  कुल प् लॅटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् िफट ):  
ग) उठाया / बौनी दीवार के 

साथ उठाया (हᱼ/नहᱭ):  बौनी दीवार के साथ(हᱼ/नहᱭ):   
12 कपास  के िलए 

प्लेटफामर् 

घ ) 
छतदार छतदार प् लॅटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् फीट): 

क) संख् या और क्षेᮢ  हॉल की संख् या :  कुल क्षेᮢ (वगर् फीट): 
ख) 

वाल टाइप  ᮩीक् स/प् लैस् टर :  13 
िलट के िलए कवर 
िकया गया स् टोअरेज 
(पाला हॉल)  

ग) 
᭢लोअर टाइप  ᮩीक् स/सीमᱶट : 

क) टाइप  ᮩीक् स/ सीसी:   

उठाया (हᱼ/नहᱭ):  बौनी दीवार के साथ(हᱼ/नहᱭ):   
 

ख) खुला प् लैटफॉमर्  
खुला प् लैटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् फीट): 

ग ) 
छतदार प् लॅटफॉमर् छतदार प् लॅटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् फीट): 

घ) सीधा संᮕह  पिरवहन कंटेनरᲂ मᱶ बीज का सीधा संᮕह 
के िलए ᮧावधान उपलब्ध (हᱼ/नहᱭ): :  

14 बीज प् लैटफॉमर् / 
गोदाम  

त) गोदाम  गोदाम क्षेᮢ (वगर् फीट): 
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अनलुग् नक  – II 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पजंीकरण के िलए आवदेन  

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

 

ख.  इन्ᮨास्ᮝक्चर िववरण  

क) टाइप  ᮩीक् स/ सीसी:   

ख) खुला प् लॅटफॉमर् खुला प् लॅटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् िफट ):  

ग) छतदार छतदार प् लॅटफॉमर् क्षेᮢ (वगर् फीट): 
15 बेल स् टोअरेज जगह  

घ ) गोदाम  गोदाम क्षेᮢ (वगर् फीट): 

क) टाइप  िबटूमेन /सीसी: 

ख) सडक चौडाई िफट मᱶ   

गेट से कपास प् लैटफॉमर् तक रोड (हᱼ /नही) 

कपास प् लैटफॉमर् सᱶ रोड ᳇ारा कवर िकया गया अंतर :  मीटर मᱶ  

16 सड़क 

ग) कनेिक्टिवटी 

सभी प् लैटफॉमर्, भवन और वेट िᮩज से रोड संपकर्  (हᱼ /नही)  

क) टाइप  तार बाड़ / चारदीवारी: 

ख) कवरेज  कारखाने के चारो तरफ / आंिशक: 17 चारदीवारी / बाड़ 
लगाना 

ग) ऊंचाई िफट मᱶ   

ग.  कायर् चलन िववरण  

18 गुणवᱫा जागरूकता बोडᲄ / िडस् प् ले  गुणवᱫा जागरूकता बोडᲄ / िडस् प् ले की संख् या:  

कैप्स / िसर टोप सभी किमयᲂ को िदया ह:ै  हᱼ/ नहᱭ  

वदᱮ सभी किमयᲂ को दी ह ᱹ: (हᱼ /नही)  19 कैप्स / िसर टोप, वदᱮ और जूते  

जूते सभी किमयᲂ को िदये ह:ै (हᱼ /नही) 

20 किमयᲂ का ᮧिशक्षण ᮧिशिक्षत िफटरᲂ की संख् या:  

21 भंडारण की िविध / ᮧदषूणᲂ से िनपटान   

22 वेल्ᮓो बोडᲄ / काडर्बोडᲄ गम के साथ िचपकाना  वेल्ᮓो बोडᲄ / गम के साथ िचपकायᱶ गये काडर्बोडᲄ की संख् या:  

23 िविवधता और ᮕेड के अनुसार ढेर लगाना (हᱼ /नही) 

24 आने वाले वाहनᲂ मᱶ कपास का ढकना  ((हᱼ /नही) 

25 कपास के ढेर को ढकना  (हᱼ /नही)  

क) पूरी तरह से कवर बेल् स  (हᱼ /नही) 

ख) अंकन लेबल का इस्तेमाल 
िकया गया बेल  (हᱼ /नही) 

 
26 

बेल पॅ᳴कग  

ग) नये ᱠप् स / पॉलीमर बैल् ट का 
ᮧयोग  (हᱼ /नही) 

27 कायर्रत िजन / ᮧेस िफटर  (हᱼ /नही) 
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अनलुग् नक  – II 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पजंीकरण के िलए आवदेन  

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

 

घ.     वांछनीय मशीनᱶ िववरण  

28 एचवीआई/एमवीआई/एलवीआई   

29 जनरेटर   

30 लैब िजन   

31 शेष िजिनग ᮧितशत (जीपी)   

32 रोलर ᮕुिवग मशीन   

33 संदषूण िडटेक्टर और एिलिमनेटर  

34 स् वचिलत ढेर बनाना   

35 नमी मीटर  

36 एनईपी िगनती सुिवधा  

37 मायᮓोनेर तंᮢ   

क) िबजली की मोटरᱶ   

ख)   
 

38 
कायर्शाला मशीनरी 

ग)   

क)   

ख)   39 अन् य मशीने  

ग)   

 ड.   वाछंनीय इन्ᮨास्ᮝक्चर / कायर्ᮧणाली  िववरण  

40 नोझल और स् टीिमग के माध् यम स ेिलट का आनलाइन 
नमीकरण   

41 आने वाले वाहनᲂ के िलए िचगारी पकड़ने का ᮧयोग  

42 ᮧणाली ᮧमाणन, जैसे आईएसओ 9000 आिद  

43 कपास के ढेर से ᮧसे तक संपूणर् आनलाइन िजिनग सिुवधा   

44 धूल संᮕाहक   

45 सीओ2 / आग बुझाने अन्य पोटᱷबल  

46 आग बुझाने वाला टावर  

47 फायर अलामर्  
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अनलुग् नक  – II 
िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 

वस् ᮢ  सिमित  
पजंीकरण के िलए आवदेन  

जी एण् ड पी 
᮰णेीकरण योजना 

 
भाग III – घोषणा  

 

ᮓमाकं परैामीटर मापदडं  
मापदडंᲂ की पिूत  
( उपयुᲦ बॉक्स) 

न्यनूतम पाᮢता मापदडं 

िजिनग मशीनᱶ  
(छोटी इकाई ) 

12 एन / 11 ईएल / 9 जे / 8 एसजे / 1 या  2  सॉ िजन् स  (90 सॉ) / 2 
रोटोबार िजन् स 

हᱼ नहᱭ 
1 
 िजिनग मशीनᱶ  

(बडी इकाई ) 
24 एन / 22 ईएल / 18 जे / 16 एसजे / 3 सॉ िजन् स  (90 सॉ) / 4 रोटोबार 
िजन् स  

हᱼ नहᱭ 

2 ᮧी क् लीनर  
ऑफ- लाइन/ ऑन-लाइन ᮧी क् लीनर/ हॉपर िफडर के साथ   
- 3 झुके ᱠए िबटसर्  
- 5 क्षैितज  िबटसर्  

हᱼ नहᱭ 

3 िलन् ट क् लीनर  3 िबटसर्  हᱼ नहᱭ 

4 कपास के िलए वाहक ᮧणाली  न् युमॅिटक / ढेर से सेन् ᮝल तक मैकॅिनकल वाहक/िजन हाऊस मᱶ साइड प् लैटफामर्   हᱼ नहᱭ 

5 बीज के िलए वाहक  िजन से एटोमेिटक बीज वाहक  हᱼ नहᱭ 

6 िलन् ट के िलए वाहक  
िजन् स से िलन् ट क् लीनर तक, िलन् ट क् लीनर से पाला हाऊस तक और पाला 
हाऊस से गठरी ᮧसे हॉल तक  (यिद दोनᲂ एक ही स् थान पर हो तो पाला 
हाऊस से गठरी ᮧसे हॉल तक वाहक की आवश् यकता नहᱭ ह)ै  

हᱼ नहᱭ 

7 गठरी ᮧेस  मैन् युअल ᮝैिपग ᮧेस के दो चरण हᱼ नहᱭ 

अिनवायर् परैामीटर 

8 ᭮युमीडीफायर/मॉइश् चराइजर  
कपास या िलन् ट के िलए ᭮युमीडीफायर/मॉइश् चराइजर ᮧणाली  (बेन् सन फॅन, 
नॉजल, स् टीम ᮧणाली आिद)  

हᱼ नहᱭ 

अिᲨशमन ᮧणाली   
(छोटी इकाई ) 

6 हाइᮟंट + 65 केएल बंद / 75 केएल खुला पानी स् टोरेज िबना पानी 
कूप/Ჷूब-कूप या 25 केएल बंद / खुला पानी स् टोरेज    पानी सिहत 
कूप/Ჷूब-कूप /  + इलेिक्ᮝक पंप एव ंस् टैण् डबाय िडज़ल पंप * 
[*ओवरहडे टᱹक पानी स् टोरेज सुिवधा मᱶ स् टैण् डबाय िडज़ल पंप की आवश् यकता 
नहᱭ होती ] 

हᱼ नहᱭ 

9 

अिᲨशमन ᮧणाली 
(बडी इकाई ) 

10 हाइᮟंट + 125 केएल बंद / 150 केएल खुला पानी स् टोरेज िबना पानी 
कूप/Ჷूब-कूप या 50 केएल  बंद / खुला पानी स् टोरेज    पानी सिहत 
कूप/Ჷूब-कूप /  + इलेिक्ᮝक पंप एव ंस् टैण् डबाय िडज़ल पंप * 
[*ओवरहडे टᱹक पानी स् टोरेज सुिवधा मᱶ स् टैण् डबाय िडज़ल पंप की आवश् यकता 
नहᱭ होती ] 

हᱼ नहᱭ 

10 इलेिक्ᮝक वायᳳरग  इलेिक्ᮝक वायᳳरग भूिमगत या सुरिक्षत हो। 
हᱼ नहᱭ 

11 वजन पुल  कारखाने के पिरसर मᱶ या उसके 1 िक.मी. मᱶ सुिवधा  (20 टन) उपलब् ध हो ।   हᱼ नहᱭ 
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ᮓमाकं परैामीटर मापदडं  
मापदडंᲂ की पिूत  
( उपयुᲦ बॉक्स) 

अिनवायर् परैामीटर 

कपास प् लैटफामर्  
(छोटी इकाई) िᮩक / सीसी प् लटैफामर्  क्षेᮢ 5000 स् क् वे.  िफट  हᱼ नहᱭ 

12 
 

कपास प् लैटफामर्  
(बड़ी इकाई) िᮩक / सीसी प् लटैफामर्  क्षेᮢ 10000 स् क् वे.  िफट हᱼ नहᱭ 

िलट (पाला  हॉल) के 
िलए ढकी जगह  
(छोटी इकाई) 

िᮩक तल तथा दीवार 2000 स् क् वे.  िफट (ऑन-लाइन ᮧेिसग के 
िलए आवश् यक नहᱭ ह)ै  हᱼ नहᱭ 

13 
िलट (पाला  हॉल) के 
िलए ढकी जगह  
(बड़ी इकाई) 

िᮩक तल तथा दीवार 4000 स् क् वे.  िफट (ऑन-लाइन ᮧेिसग के 
िलए आवश् यक नहᱭ ह)ै हᱼ नहᱭ 

सीड प् लैटफामर्  
(छोटी इकाई)  िᮩक / सीसी प् लटैफामर् 1000 स् क् वे.  िफट हᱼ नहᱭ 

14 
सीड प् लैटफामर्  
(बड़ी इकाई) िᮩक / सीसी प् लटैफामर् 2000 स् क् वे.  िफट हᱼ नहᱭ 

15 गठरी प् लैटफामर्  िᮩक / सीसी प् लटैफामर् 600 स् क् वे.  िफट हᱼ नहᱭ 

16 रोड  

कपास प् लैटफामर् से 50 मीटर की कम से कम दरूी के िलए 
न् यूनतम 10 फीट चौडाई का बीटी/सीसी रोड (या) कपास 
प् लैटफामर् से गेट तक जहᱼ कपास प् लैटफामर् से गेट तक 50 
मीटरर से कम अतंर ह ै 

हᱼ नहᱭ 

17 सीमा दीवार / बाड़  सभी ओर वायर बाड़ / दीवार  हᱼ नहᱭ 

 
मᱹ / हम इसके ᳇ारा घोिषत करता ᱠ/ँकरते ह ᱹिक  इस आवेदन के भाग I, II और  III मᱶ  दी गई जानकारी मेरे / हमारे ज्ञान और िव᳡ास के 
अनुसार सही और सच ह।ै  मᱹ / हम ने‘’िजिनग तथा ᮧेिसग कारखाने की मूल् यांकन और ᮰ेणीकरण योजना’’ के ᮧावधानᲂ को पढा ह ैऔर 
मूल् यांकन तथा ᮰ेणीकरण योजना की शतᲃ तथा मापदडंᲂ को स् वीकार करता ᱠ ँ/ करते ह।ᱹ   मᱹ / हम ᮰ेणीकरण तथा ᮰ेणीकरण लोगो के 
संबंध मᱶ वस् ᮢ  सिमित ᳇ारा समय समय पर रखे गये िनयमᲂ तथा शतᲄ का पालन करने का वचन दतेा ᱠ ँ/ दतेे ह।ᱹ  
 
स् थान  :   मुहर के साथ आवेदक के हस् ताक्षर 
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अनलुग् नक  – II 

िजिनग एव ंᮧेिसग इकाईयᲂ का मलू् याकंन और ᮰णेीकरण 
वस् ᮢ  सिमित  

पजंीकरण के िलए आवदेन  
जी एण् ड पी 

᮰णेीकरण योजना 
कायार्लय उपयोग के िलए 

भाग – क  

क्ष.ेका उपयोग के िलए  

1  क्षे.का का नाम   

2  आवेदन ᮧाि᳙  की तारीख   

3  मूल् यांकन और ᮰णेीकरण कक्ष को आवेदन भजेने की 
तारीख   

4  ᮧभारी अिधकारी के हस् ताक्षर   

 

भाग – ख  

मलू् याकंन और ᮰णेीकरण कक्ष के उपयोग के िलए  

1 ईकाई /क्षे.का से आवेदन ᮧाि᳙ की तारीख   
 

हᱼ  नहᱭ   क् या ईकाई मूल् यांकन के िलए पाᮢ ह ै 
 2 

यिद नहᱭ, तो कारण और की गई कारर्वाई   

1. 
3 मूल् यांकन दल  

2. 

4 मूल् यांकन तारीख   

 

भाग – ग  

मलू् याकंन और ᮰णेीकरण कक्ष के उपयोग के िलए 

1 दल से मलू् यांकन िरपोटर् ᮧाि᳙ की तारीख   

2 
तकनीकी ᮰ेणीकरण तथा अवाडर् सिमित को मूल् यांकन 
िरपोटर् अᮕेिषत करने की तारीख   

3 
तकनीकी ᮰ेणीकरण तथा अवाडर् सिमित ᳇ारा ᮧदान िकया 
गया ᮰ेणीकरण  

      
 

4 
ईकाई को अनुमोिदत िकए गये ᮰ेणीकरण का पᮢाचार संदभर् 
और तारीख   

 

हᲂ  नहᱭ    ईकाई ᳇ारा स् वीकृत ᮰ेणीकरण  
 

5 

यिद हᱼ तो  ᮧमाणपᮢ संख् या और तारीख   

6 मूल् यांकन और ᮰णेीकरण ᮧभारी के हस् ताक्षर   

 


